[image: ]

Comunicato stampa Sensor Instruments
Giugno 2020

Misurazione del colore di piastre metalliche verniciate
08.06.2020. Sensor Instruments GmbH: Sulle piastre metalliche il colore deve essere misurato subito dopo la verniciatura. Si tenga conto che sono presenti sia superfici lucide che superfici molto opache e che il valore del colore deve essere determinato indipendentemente dal grado di lucentezza. Inoltre la misurazione deve essere effettuata inline, da un lato per soddisfare il controllo al 100% e dall’altro per contrastare il più tempestivamente possibile un’eventuale deviazione cromatica presente. 
Come sensore colorimetrico si raccomanda uno strumento della serie SPECTRO-3 che funziona secondo il metodo 45°/0° (SPECTRO-3-28-45°/0°-MSM-ANA-DL). La distanza dalla superficie dell'oggetto è di 28 mm e l'illuminazione ad anello di luce diurna viene diretta sull’oggetto a 45°, mentre il colore viene rilevato a 0° rispetto alla normale. La differenza di lucentezza delle diverse superfici dell'oggetto viene compensata il più possibile e il colore può quindi essere rilevato come "esente da lucentezza" con una precisione di dE=0,3.
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Misurazione del colore su piastre metalliche subito dopo il processo di rivestimento con SPECTRO-3-28-45°/0°-MSM-ANA-DL
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Il sensore di misurazione del colore SPECTRO-3-28-45°/0°-MSM-ANA-DL funziona secondo il metodo a 45°/0°
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"Istruire" il sensore colorimetrico SPECTRO-3-28-45°/0°-MSM-ANA-DL utilizzando il software Windows® SPECTRO3-MSM-ANA-Scope

Contatto:
Sensor Instruments
Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11
D-94169 Thurmansbang
Telefono +49 8544 9719-0
Telefax +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
IT_PI_2020-06-08_SI_Misurazione del colore di piastre metalliche verniciate.docx 1/2
image5.png




image6.jpeg
3
N
)

105USS





image7.png
B8] SPECTRO3 MSM ANA Scope V3.1

Sensor Instruments GmbH
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0

www.sensorinstruments.de

Sensor

SPECTRO3 MSM ANA Scope V3.1 Instruments

CONNECT | PARA1 TEACH | REC | CALB | GEN | ScoPe |

MAXCOL-No. E | 1
INTUM 1
EVALUATION MODE BESTHIT -
SHAPE MODE BLOCK he
EXTEACH OFF  v| TRIGGER CoNT ]
a [ b [ 1 [ aTol [ bTol [ LTel

0 [097 |-17.71| 6585 | 1000 | 1000 | 500

1| 000 [ 000 | 000 [ 000 | 000 | 000

2 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
- e
[ teachmean ][ tEAcHmec | [ Rmeser |
_iram SEND) 11 Go |
= EE
— e | Ger 1] stop |

65.85

M RN

®
z
g

XYz | CSPACE CSPACE3D | =
xvz
————————
100
= at S b
74.0- 74.0-
72.0- 72.0-
70.0- 70.0-
68.0- 63.0-
66.0- . 66.0- .
64.0- 64.0-
620- 620-
60.0- 60.0-
58.0- 58.0-
54.9- ' | ' ' 54.9-, ' ' ' ' '
-0 50 oo 50 120 287 250 200 -150 -100 67
CCOMMUNICATION PORT | 18 [SPECTRO3 MSM ANA V3.1 101Jan/2018

n £ Zur Suche Text hier eingeben





image1.jpeg
Se[]so,' Let'’s make sensors more individual

Instrumenits




image2.png




image3.jpeg




image4.jpeg




